
 

 

 

 

 

 

  

 

                

µ 32 µ 00 µ 02 گی هاژوی روش تست واحد جهت  تست  
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Dyne/cm ASTM  D 2578 کشش سطحی 
34< T 
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N/mm² ASTM  D 882 استحکام کششی 

091 TD 
091 MD 

% ASTM  D 882 کرنش پارگی 
51 TD 

≤ 4 MD 
% ASTM D 1204 * یتانقباض حرار 

≤ 0 TD 
015 - % ASTM D 2457  براقیت 

>001 - O C ASTM F 88 **آستانه دوخت حرارتی 
4/34 1/44 9/54 - m² / Kg ASTM D 4321 بازده 
3/0 0/0 0/0 - - ASTM D 1003 کدورت 

4/1 N-N 
- ASTM D 1894 3/1 حنبشی ضریب اصطکاک Film-metal 
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 شفاف  BOPPفیلم 

  برگ اطلاعات فنی

 : موجود ضخامت های

 :T  کرونا  سمت   ،: N  کرونا بدون سمت  ،:MD فیلم طولی جهت  ، :TD فیلم عرضی جهت 

 (C°001دقیقه ،  5) * 

 اصلاح سطحی در سمت داخل نیز وجود دارد. مکانا  باشد. می تولید قابل میکرون05-51 بین های ضخامت همه ،  درخواست صورت در

 و یک طرف کرونا نیز قابل تهیه می باشد. تر فیلم با دمای دوخت پاییندر صورت درخواست ، 

 POLEX 321 S طرف دارای دوخت حرارتییک کرونا /  یک طرف

 (grf/cm  011استحکام دوخت : )** 

 بالا سفتی و وضوح ، براقیت 

 ویژگی hot slip مناسب 

  بدون عارضه( قابلیت چاپ مناسبmissing dot ) 

  ویژگی استاتیک پایین 

 استحکام دوخت وhot tack  مناسب 

  چسبندگی مرکب و چسب عالی 

. این VFFSو   HFFSفیلم بسته بندی با کاربرد عمومی برای استفاده در دستگاه های 

( و یا به عنوان فیلم missing-dotفیلم می تواند به عنوان فیلم چاپی )بدون عارضه 

 لمینیتی )لمینیت به خودش یا فیلم دیگری ( مورد استفاده قرار گیرد.

  وزارت بهداشت ، درمان وآموزش پزشکی ( می باشد.این فیلم دارای پروانه بهداشتی ساخت از معاونت غذا و دارو( 
 .داده ها ی موجود در جدول فوق ، براساس نمونه های مورد آنالیز بوده و صرفا مربوط به نمونه ارسال شده به مشتری نمی باشد 
 را مطالعه نموده و در ابتدا اقدام به تولید آزمایشی نمایند. "راهنمای مشتری"ل نماید که پیش از استفاده انبوه از این محصول، حتماً فایفیلم به مشتریان خود توصیه اکید میشرکت پل 


