
Технический паспортForm:  FRD00800   

Применение : 

Характерные 
свойства :

POLABLE 142 EB  
 

Отличная непрозрачность, блеск и жесткость 
Эффект апельсиновой корки после выдувания

 

 
Улучшенное скольжение и антистатические характеристики
для листового проката и высечки 
Специальный поверхностный слой  обеспечивает превосходную
адгезия с различными типами красок

 

 
 

 

 

Обработанный слой под печать

Специальный слой БОПП

Белая полость слой 

Специальный слой БОПП

Обработанный специальный слой

Высокоплотная БОПП-пленка для этикетирования
 выдувными формами, подходящая для листовой и 
рулонной печати.

  

 

 

 
 

 

 

дата:  29.06.2022

Перламутровая БОПП пленка

  

    

  

 

    

 

  

  

 

 

 

 
  

  

 

   

  

  

  

Головной офис: Иран, г. Тегеран, Риахи Св. Карадж Махсуса дор.,  1167431931:скедни,6

Основная телефонная линия :+98 (0)21 44 63 44 00-7, Телефон и факс отдела продаж:98(0)21 44 64 02 24
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 MD: Машинное направление , TD: поперечное направление 

Характеристики Метод определения единица
Направление 
определения

105 µ

Натяжение при смачивании Стандарт  ASTM D 2578 Дин/см - ≥ 36

MD 75

TD 140

MD 145

TD 50

MD ≤ 4

TD ≤ 2

глянец Стандарт  ASTM D 2457 % - 23

Плотность Стандарт ASTM D1505 ³ - 0.73гр/M

Выход продукции Стандарт  ASTM D 4321 M² / кг - 13

непрозрачность Стандарт DIN 53146 % - 80

- Пленка-Пленка 0.3

- Пленка-метал 0.25
Стандарт  ASTM D 1894

Стандарт  ASTM D 1204

Стандарт  ASTM D 882

Стандарт  ASTM D 882

Термическая усадка 

Растяжение при разрыве

Предел прочности при разрыве

Динамический коэффициент трения

%

%

н/мм²


