
Технический паспортФорма: FRD00800

Применение : Пленка с высокими показателями упругости для ин-молд 
                        вплавления, подходит для машин с рулоной и листовой подачей. 
                        Пленка может быть использована вместо пленок ин-молд CPP
                        для больших контейнеров. Однако, пригодность для конкретного 
                        размера контейнера следует предварительно проверить.Эта 
                        пленка также может быть использована для другого применения, 
                        например для Смоклеящейся этикетки, полнооборотной этикетки. 

Характерные свойства
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POLABLE 142 LIV

Обработанный слой под печать
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Перламутровая БОПП пленка

дата: 28.09.2020

Прекрасная непрозрачность, блеск и устойчивость 
к растяжению
Меньше эффекта апельсиновой корки после вплавления
 литьем под давлением
Улучшенный характеристики скольжения

йонбурыв и ичадоп йовотсил  ялд икитатситна и 
 штамповки
Верхний слой имеет высокие адгезивные показатели

ималинреч имынтесффо имынчыбо и имынтневьлос  с 

Специальный слой БОПП

Специальный слой БОПП

Белая полость слой 

T: Наружняя сторона пленки, N: Внутренняя сторона пленки , MD: Машинное направление , TD: поперечное направление

Головной офис: Иран, г. Тегеран, Риахи Св. Карадж Махсуса дор.,  1167431931 :скедни  ,6 

Основная телефонная линия :+98 (0)21 44 63 44 00-7, Телефон и факс отдела продаж:98(0)21 44 64 02 24

По запросу возможно производство пленки (Polable 141 LIV) с односторонней обработкой

Обе стороны обработаны, 
одна сторона матовая, другая под печать

единица 60 µ

Натяжение при смачивании Стандарт  ASTM  D 2578 Дин/см 
N ≥ 38

T ≥ 38

Стандарт ASTM  D 882 н/мм2 
MD 80

TD 185

Стандарт ASTM  D 882 %
MD 150

TD 40

Термическая усадка * Стандарт ASTM D 1204 %
MD ≤ 4

TD ≤ 2

глянец Стандарт ASTM D 2457 % T

Выход продукции

Стандарт 

ASTM D 4321 M2/кг

-

Стандарт ASTM D 1894

-

N-N 0.4 
-

0.3 
Динамический коэффициент трения

Характеристики Метод определения

Пленка-метал

Предел прочности при разрыве

Растяжение при разрыве

 Стандарт 

DIN 53146непрозрачность %

21.9

80

Направление 
определения

ASTM D 1505

ASTM D 4321

Стандарт 

Стандарт 

100

70 µ

18.5

85

45.7 53.2

0.76

-

-

Обработанный матовый слой

     Плотность

вес единицы

гр/M3

гр/M2


