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Применение : Характерные свойства
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POLER 142 S

Специальный обработанный слой

единица 35 µ

Натяжение при смачивании Стандарт  ASTM  D 2578 Дин/см 
N ≥ 36

T ≥ 36

Стандарт ASTM  D 882 н/мм2 
MD 80

TD 150

Стандарт ASTM  D 882 %
MD 160

TD 40

Термическая усадка * Стандарт ASTM D 1204 %
MD ≤ 4

TD ≤ 2

глянец Стандарт ASTM D 2457 %

Выход продукции Стандарт ASTM D 4321 M2/кг -

Стандарт ASTM D 1894

-

N-N 0.5-

0.4
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перед запуском широкого производства. 

 

 

Перламутровая БОПП пленка

Динамический коэффициент трения

дата: 29.09.2020

Прекрасная непрозрачность, блеск и устойчивость
 к растяжению
Низкая плотность и высокий уровень выработки продукции

Специальный Слой ОПП

Специальный обработанный слой

Специальный Слой ОПП

Высоковспененный слой

Характеристики Метод определения

Пленка-метал

Предел прочности при разрыве

Растяжение при разрыве

Головной офис: Иран, г. Тегеран, Риахи Св. Карадж Махсуса дор.,  1167431931 :скедни  ,6 

Основная телефонная линия :+98 (0)21 44 63 44 00-7, Телефон и факс отдела продаж:98(0)21 44 64 02 24

 Стандарт DIN 53146непрозрачность

50 µ

%

40.8 28.6

70 79

Обе стороны обработаны,
 применима для холодной спайки 

Направление 
определения

Прекрасные показатели покрытия при холодной спайке

Низкая затратность процесса преобразования благодаря 
природному белому цвету

30 µ

80

47.6

62

Холодная спайка, белая вспененная пленка для однослойной
или многослойной упаковки  тортов, шоколада и прочих 
продуктов где требуется жемчужный эффект. Белый цвет 
пленки позволяет сэкономить за счет белой краски.

-

T: глянцевая сторона, N: Матовая сторона , MD: Машинное направление , TD: поперечное направление

Отличная адгезия чернил и адгезивов


