
Технический паспортФорма: FRD00800

Применение : Матовая БОПП пленка для ламинации где матовый эффект
                        является дополнительным плюсом пленки. Матовое покрытие
                        пленки не дает эффекта отражения. Может быть использована 
                       в качестве однослойной подложки под печать 
                       (почти без эффекта пропуска точек) и в качестве подложки 
                       под ламинацию.
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POLEXMATT  351 S

единица 20 µ

Натяжение при смачивании Стандарт  ASTM  D 2578 Дин/см 
N -

T ≥ 36

Стандарт ASTM  D 882 н/мм2 
MD 120

TD 220

Стандарт ASTM  D 882 %
MD 180

TD 60

Термическая усадка * Стандарт ASTM D 1204 %
MD ≤ 4

TD ≤ 2

глянец

Стандарт 

ASTM D 2457 %

Выход продукции Стандарт ASTM D 4321 M2/кг -

54

Стандарт ASTM D 1894

-

N-N 0.40
-

0.25
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Матовая БОПП пленка

Динамический коэффициент трения

 

Характеристики Метод определения

Пленка-метал

Предел прочности при разрыве

Растяжение при разрыве

Головной офис: Иран, г. Тегеран, Риахи Св. Карадж Махсуса дор.,  1167431931 :скедни  ,6 

Основная телефонная линия :+98 (0)21 44 63 44 00-7, Телефон и факс отдела продаж:98(0)21 44 64 02 24

 

Стандарт %

Направление 
определения

ASTM F 88

Стандарт 

- <130

75

58.1

Слой, подходящий для спайки

Обработанный слой под печать

Слой ОПП

Слой ОПП

Слой ОПП

°C

ASTM D 1003мутность

 Матовая сторона

глянцевая сторона

9

Матовая сторона пригодна для горячей спайки,
 глянцевая сторона обработана

Хорошие показатели прилегания адгезивов
Хорошие показатели при печати без эффекта пропуска точек
Хорошие показатели статики поверхности
Хорошие барьерные свойства против влаги

Устойчивость к жирам, химикатам и маслам

Порог термосваривания**

 
  *(120 °C, 5 мин)

  

T: обработанная сторона,  N: необработанная сторона  , MD: Машинное направление , TD: поперечное направление 

**(прочность соединения=100 grf/см)

дата: 18.05.2020


