
Применение:Характеристики :

 

Прекрасная прозрачность, блеск и устойчивость к растяжению 
 

Улучшенный характеристики скольжения и антистатики
 для листовой подачи и вырубной штамповки 

  
POLCOAT 421 SAL

Обработанный слой под печать

слой ОПП

слой ОПП

слой ОПП

50 µ

ASTM  D 2578
N ≥ 36

T

ASTM  D 882
MD 120

TD 230

ASTM  D 882 %
MD 170

TD 40

ASTM D 1204 %
MD ≤ 4

TD ≤ 2

ASTM D 2457 % T 87

ASTM D 4321 - 22

ASTM D 1894
- N-N 0.4 

- 0.3 

Прозрачная БОПП пленка

Отличные характеристики прилегания к поверхности

ASTM D 1003 % - 4

60 µ

18.3

4.3

 

Слой-праймер

  Превосходая адгезия с УВ чернилами на глянцевой стороне,
 обработанной праймером   

 

дата: 15.03.2021

Форма :  FRD00800  Технический паспорт

Натяжение при смачивании

Термическая усадка *

глянец

Выход продукции

Динамический коэффициент трения

Предел прочности при разрыве

Растяжение при разрыве

непрозрачность

Прозрачная БОПП пленка для самоклеящейся этикетки, 
производства путем покрытия клеем горячей расплавки или 
акрилом, подходящая для гравюрных, флексо-, офсетных и 
других методов печати. Благодаря широкому спектру 
чернил на рынке, рекоммендуется проверка адгезии чернил 
до запуска массового производства. Эта пленка может 
использоваться в других видах производства, например для 
полнооборотной этикетки.

Дин/см 

н/мм2 

M2/кг

Пленка-метал

химически обработанный

 
 

 
 

 

 

 *(120 °C, 5 мин)
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T: Наружняя сторона пленки, N: Внутренняя сторона пленки , MD: Машинное направление , TD: поперечное направление
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перед запуском широкого производства. 

 

 

Головной офис: Иран, г. Тегеран, Риахи Св. Карадж Махсуса дор.,  1167431931 :скедни  ,6 

Основная телефонная линия :+98 (0)21 44 63 44 00-7, Телефон и факс отдела продаж:98(0)21 44 64 02 24

определения

Одна сторона химически обработана

слой ОПП


